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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem wigzacej z betonu asfaltowego dla drog na terenie Gminy Cedry Wielkie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wigzgcej z
betonu asfaltowego AC 16 W 50/70 o grubosci 3 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowg, zapewniajgca lesze roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.2. Warstwa wyréwnawcza —warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci w przekroju podtuznym i w przekroju
poprzecznym.

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymagania ogoélne”

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania ogodine,”.

2.2. Rodzaje materiatow

Do betonu asfaltowego w warstwie wigzacej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy stosowa¢ materialy spetniajgce
warunki zawarte w ,WT-1 Kruszywa 2010”, IBDM, Warszawa 2010 oraz ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM,
Warszawa 2010.

Tablica 1. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazace] i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego.

L Wymagania w zaleZznosci od kategorii ruchu
Wiasciwoscl kruszywa

KR1-KR2
Hizzllarmenle wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza Ge85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze G B
. 20017,5
niz wg kategorii: :




Zawartosc¢ pylu wg PN-EN 933-1; kategoria
nie wyzsza niz:

fa

Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN
933-4, kategoria nie wyZzsza niz:

Flss
lub Slas

Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wqg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

C Deklarowana

Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wg normy
PN-EN 1097-2, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz:

LAas

Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub
g_

deklarowana przez producenta

Nasiakliwosc wg PN-EN 1097-6, zalacznik B;
kategona nie wyzsza niz:

WA 24 Deklarowana

Gestosé nasypowa wg normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpomose wg PN-EN 1367-1 badana na

kruszywie o wymiarze 8&/11, 11/16 Iub 8&/16; F2
kategoria nie wyzsza niz

Zgorzel sloneczna” bazaliu wg PN-EN 1367-3, SBLA

wymagana kategaria:

Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1
p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mepcO, 1

Rozpad Kkrzemianowy Zzuzla wielkopiecowego
chiodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1
p. 19.1:

wymagana odpornosé

Rozpad zelazowy Zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wg PNEN 1744-1 p. 19.2:

wymagana odpornosc

Stalosc objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wg PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyZzsza niz:

Vas

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do
D=8mm do warstwy wigzgcej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1-KR2

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria:

Gr85i GaB5

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze
niz wg kategorii:

GrcNR

Zawartoscé pylu wg PN-EN 933-1, kategoria
nie wyzsza niz:

fio

Jakosé pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza
niz:

MBr10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z Kkruszywa o ciaglym uziamieniu
wedlug wg PN-EN 933-6,

rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs Deklarowana

Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwosé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7.8 lub
9

WA 24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1

p. 14 2; kategoria nie wyzZsza niz:

mypc0,1




Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciagtym uziarnieniu do D<8mm
do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa |
KR1=KR2 | . |
Uziamienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gp85 lub Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze
= GreNR
niz wg kategorii: .
Zawartosé pylu wg PN-EN 933-1, kategoria f
nie wyzsza niz: 18
Jakosé pytlu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBe10
1DF
niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu E
wedlug wg PN-EN 933-6, cs Deklarowana
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: I
GestosE ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwosé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub
o} WA 24 Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 miec0 1
p. 14 2; kategoria nie wyzsza niz: LPCH,

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego.

Wymagania w zaleznosci od kategorii
Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1=KR2

Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakosé pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MB:10

F
niz:
Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 % (m/m)
Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypelniaczu wg PN-EN  1097-4, wymagana Voguas
kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN AresB/25
13179-1, wymagana kategoria: PRaBS
Rozpuszczalnosé w wodzie wg PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wyzsza niz: 0
Zawartos¢ CaCQOs w wypehlniaczu wapiennym ce
wg PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz: 70
Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w  wypelniaczu K
mieszanym, wymagana kategoria: aDeklarowana
JLiczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana BN
kategoria: Deklarowana

2.6. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu



Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano ,WWymagania ogélne”
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ,Wymagania ogdine” .

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem Wykonawca dostarczy (minimum 2 tygodnie)
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki
materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtadciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ asfaltu do warstwy wiazacej i wyrownawczej z betonu
asfaltowego podano w tablicy 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta, nie moze by¢ na niej Sniegu lub lodu. Nieréwnosci podtoza pod warstwe wigzaca nie
powinny by¢ wigksze niz:

- 9 mm dla drég klasy GP (A),

- 12mmdla drég klasy Gi Z,

- 15 mm dla drég klasy L.

W przypadku gdy nierébwnosci podtoza sg wigksze niz wyzej wymienione, podioze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie
lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

5.5. Potaczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzgcej warstwa lezgca ponizej warstwy uktadanej bedzie skropiona emulsjg asfaltowg

5.6. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa wigzaca lub wyrégvnawcza z betonu asfaltowego moze byé wykonywang, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byta nie nizsza od -2 C, a w czasie robdt temperatura nie jest nizsza niz0 C. Nie dopuszcza sie uktadania
podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V> 16 m/s).

5.7. Proba technologiczna i odcinek prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu prébnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac prébny zaréb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa
i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywg uziarnienia. Prébke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po
oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ petny zaréb prébny z udziatem asfaltu,
w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujac ekstrakcje.
Wykonawca wykona odcinek prébny o dtugosci co najmniej 50m w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy wigzace;.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

Odcinek prébny nie dotyczy warstwy wyréwnawcze;.



5.8. Wykonanie warstwy wigzacej i wyréownawczej z betonu asfaltowego
5.8.1 Uwagi ogdine

Mieszanka mineralno- asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w ukfad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowg. W miejscach
niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Recznie mozna wykonywac roboty przy warstwie
wyréwnawcze;.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy).

Warstwa powinna by¢ réwnomiernie zageszczona ciezkimi walcami drogowymi. Do warstwy z betonu asfaltowego nalezy
stosowac¢ walce drogowe stalowe gt adkie z mozliwo$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zageszczanie mieszanki
powinno odbywaé sie zgodnie ze schematem przejS¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Wartos¢ wskaznika
zageszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 98%.

Poczgtkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic nie mniej niz

o
dla - asfaltu35/50 - 155 C.
5.8.2. Wykonywanie zigczy.
5.8.2.1. Wymagania ogdline.

Zigcza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni.

Ztgcza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 15
cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zigcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunagé
wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.8.2.2. Technologia rozktadania ,gorgce przy gorgcym”.

Do metody tej nalezy uzywaé rozktadarek pracujgce obok siebie. Wydajnosci wstepnego zageszczania stotami
rozktadarek muszg by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia robét ma zapewnié prawidtowe i szczelne potgczenie
uktadanych paséw warstwy technologicznej. Warunek ten nalezy zapewni¢ przez zminimalizowanie odlegto$ci miedzy
rozktadarkami tak, aby odlegto$¢ miedzy uktadanymi pasami nie byta wieksza niz dtugos¢ rozktadarki oraz druga w
kolejnosci rozktadarkg nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

5.8.2.3. Technologia rozktadania ,gorgce przy zimnym?”.

Wczesniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie ¢ wyprofilowang krawedz, rownomiernie zageszczona, bez
peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Najczesciej takie przygotowanie krawedzi polega
na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.

5.8.2.4. Zakonczenie dziatki roboczej.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w uktadaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po ktérym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. W takim wypadku wykonywanie
warstwy technologicznej z mieszanek watowanych nalezy poprzedzi ¢ usunieciem utozonego wczesniej pasa o diugosci
do 3 m. Nalez y usung¢ fragment pasa na catej jego grubosci. Na tak powstatg krawedz nalezy nanies¢ lepiszcze lub inny
materiat do ztgcz wedtug normy PN-EN 12591, PN-EN 14023, lub inne lepiszcze wedtug norm lub aprobat technicznych,
w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezgcy krawedzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 9.

Tablica 9.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1 [Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 probka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 |Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 |Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg




4 |Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 [Temperatura sktadnikdbw mieszanki mineralno- dozor ciggty
asfaltowej
6 |[Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 |Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j jW.
8 |Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej jeden raz dziennie
pobranej w wytworni

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moz e odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego odcinka
budowy. Dopuszczalne odchyiki (zgodne z ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”), dotyczace pojedynczego wyniku
badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badan dla warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego podano w tablicy 10:

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej badan zawartosci
kruszywa dla warstwy z betonu asfaltowego [%(m/m)].

Kruszywo Liczba wynikow badan
1 2 od 3do 4 od 5do 8 od 9 do 19 >20
<0,063 mm +4,0 13,6 +3,2 2,9 2.4 +2.0
<0,0125 mm 5 +4.4 +3,9 34 27 +2,0
0,063 +2 mm +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
>2 mm +8 +6,1 +5,0 +4.1 +3,3 +3,0
Ziarna grube -9 +5 -7,6 +5,0 -6,8 +5,0 -6,1 +5,0 -5,5+5,0 +5,0

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ wkasciwosci wypetniacza, zgodnie z pkt 2.4.

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ kategorie dla kazdej wiasciwosci.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance

(0}
i odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru £ 2 C.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyglagdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki

powinny by¢ zgodne z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podano w tablicy

11. Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego



Lp. Badana cecha

Minimalna czestotliwo$¢ badan

Szeroko$¢ warstwy

2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

Réwnos¢ podiuzna warstwy

wg pkt 6.4.3.1 ST D.04.07.01

Réwnos¢ poprzeczna warstwy

wg pkt 6.4.3.2 ST D.04.07.01

Spadki poprzeczne warstwy

10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

(&1 B (O8] 1)) B

Rzedne wysokosciowe warstwy

Uksztattowanie osi w planie

pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug
dokumentacji budowy

Grubos¢ warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m

cata dtugos¢ zlgcza

6

7

8 Ztgcza poprzeczne i podiuzne

9 Krawedz, obramowanie warstwy

cata dtugos¢

10 |Wyglad warstwy

cata powierzchnia

11 [Zageszczenie warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m

12 [Wolna przestrzen warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos$¢ warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowanej i nie

wieksza od niej niz 5 cm..

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy wigzgcej

Spadki poprzeczne warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.4. Rzedne wysokosciowe

Projektowg
Rzedne  wysokosciowe warstwy wigzgcej powinny  byé zgodne z Dokumentacjg ,
z tolerancjg 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
O%  warstwy wigzacej wplanie  powinna Byé zgodna z dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg
5cm.

6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zatozonej, z tolerancja +
10%.

6.4.8. Ztgcza podiuzne i poprzeczne

Ztacza nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.

Ztgcza w konstrukgji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny byé
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢

w jednym poziomie.

6.4.9. Wyglad warstw

Wyglad warstw z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.

6.4.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie w warstwie powinno by¢ wieksze lub réwne 98% i wolna przestrzen w warstwie powinna wynosi¢ 4,0-7,0%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w "Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa
2
Jednostkg obmiarowg jest 1 m (jeden metr kwadratowy) warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego odpowiedniej grubosci,

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. A jednostkg obmiarowg warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego jest 1 t
(jedna tona).



8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w "Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
W przypadku stwierdzenia przez komisje odbiorowa, ze jako$¢ wykonywanych robét odbiega od wymaganej
Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wp t ywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04024

2. PN-C-96173

3. PN-EN 1097-2

4, PN-EN 1097-3

5. PN-EN 1097-4

6. PN-EN 1097-5

7. PN-EN 1097-6

8. PN-EN 1097-7

9. PN-EN 12591

10 PN-EN 12592

11. PN-EN 12593

12. PN-EN 12606-1

13. PN-EN 12607-1
14.  PN-EN 12697-12
15.  PN-EN 12697-22
16. PN-EN 12697-8
17.  PN-EN 13043

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowe;j i jamistosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna.

Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltéw drogowych.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci.

Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Cze$¢ 1: Metoda
destylacyjna.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza. Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 22: Trasowanie kotem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

10



18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

21.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 14023

PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 196-21

PN-EN 22592

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

10.2. Inne dokumenty

1.

2.
3.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 20: Badanie typu.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czes¢
1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czes¢
2: Liczba bitumiczna.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg

gotowania.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula.

Badania chemicznych wtasciwoséci kruszyw — Analiza chemiczna.

Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliow w cemencie.

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda.

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czes¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu

powietrza).

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za
pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$c¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn - Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania

kruszyw grubych.
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci

powierzchni Wskaznik przeptywu kruszyw.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych
czgstek. Badanie btekitem metylenowym.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
WT-1 Kruszywa 2010, IBDM, Warszawa 2010.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010.



